






M/800HA    卧式加工中心 机床平面布置图&技术参数

机床平面布置图 机床主要技术参数

机床型号 M/800HA

工作合尺寸(mm×mm) 800×800

工作台承重(kg) 1200工作台
工作台最小分度角() 0.0001

T型槽槽宽(mm)×个数 18×7

X轴行程(mm) 1000

Y轴行程(mm) 900

900Z轴行程(mm)
工作范围

B轴转动角度() 360

主轴端面至转台中心距离(mm) 100~1000

主轴中心线至转台台面距离(mm) 130~1030

转速(r/min) 8000

电机功率(kW) 25/30主轴
1:10主轴锥孔

刀具内冷功能(MPa) 2, 56选用)

切削进给速度(mm/min) 10000
速度

XVZ轴快速移动速度(m/min) 40

刀库容量(把) 40

最大刀具尺寸(直径×长度)(mm) φ120,φ250(相邻刀套空刀时)×350

最大刀重量(kg) 20
自动换刀系统

刀柄规格 HSKA100

任选选刀方式

换刀时间(刀一刀)(S) 4.5

XNZ轴定位精度(mm) 0.003

XVZ轴重复定位精度(mm) 0.0015
精度

数控转台定位精度(1)

数控转台重复定位精度(V

4

)

标配FANUC系

2

统控制系统
AC380V(410%~15%),5060Hz,85KVA电源

所需动力
气源 0.6-1Mpa,400NL/min

重量(kg) 22000
机床总体

7500×5100×3950外形尺寸(长×宽×高)(mm)

注：精度是根据GB/T17421.2-2000 (eqv150230-2:200 6 )标准规定的精度测定方法进行检验。


